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FAT meets nachhaltige Infrastruktur bei HOF

Umfassende Infrastruktur fiir FAT

HOF verfligt Gber eine erstklassige Infrastruktur, die nahezu 100% der FAT-
Anforderungen abdeckt. Mit flexiblen Aufstellungsmaoglichkeiten, darunter ein- und
mehrstockige Anordnungen bis zu 15m, und 11 ABUS GroBkran-Systemen (10t bis 40t),
sind wir in der Lage, unterschiedlichste Kundenbediirfnisse zu erfillen und die Simulation
der finalen Aufstellung Ihrer Anlagen zu ermdéglichen.

Elektrische Energie

Regenerative Energiequellen: An unseren Standorten nutzen wir 198 kWp tber Dach-
Photovoltaik zur Stromerzeugung.

Notstromaggregate: Flr Lastspitzenreduktion und Notstromtests stehen drei eigene
HOF-Notstromaggregate bereit:

1x 500 kVA

1x 250 kVA

1x 160 kVA



Wasser

Frischwasser: Effizienter Einsatz von Leitungswasser durch minimierten Verbrauch dank
prozesstechnischem Know-how.

Umkehr-Osmose-Wasser: Unsere eigene Erzeugungsanlage liefert Umkehr-Osmose-
Wasser fir Reinigungs- und CIP-Prozesse. Wir verfligen Uber eine Eigenlagerkapazitat
von 20 m3.

CIP-Wasserzentrale: Unsere zentrale CIP-Anlage speist eine eigene Hausringleitung
und ermadglicht punktgenaue Rezepterflillung wahrend Ihrer FAT.

Reinstdampfanlage: Zwei Reinstdampferzeugungsanlagen stehen fir SIP-Prozesse und
Sterilisationen zur Verfligung.

Kithlwasser: Drei Kiihltiirme mit einer Gesamtleistung von >1000 kW, erganzt durch
zwei Propan-Chiller-Anlagen, decken Ihre Kihlanforderungen ab.

Temperatur- und Stickstoffmanagement
Temperaturbereiche: Wahlbare Temperaturbereiche von 6°C bis 25°C.

Stickstoff: Zwei eigene Stickstofftanks fur flissigen und gasférmigen Stickstoff zur
Prozesskiihlung und fir inert Zustande.

Druckluft und Abwasser

Druckluft-Zentrale: Redundant aufgebaute Druckluftanlagen flr diverse
prozesstechnische Anwendungen.

Abwasser: pH-neutrale Ableitung von Prozessabwasser in das kommunale
Abwassersystem, unterstiitzt durch zwei eigene Abwasserhebeanlagen.

Vorteile im Uberblick

HOF bietet durch seine nachhaltige Infrastruktur zahlreiche Vorteile:

Hochste Flexibilitat und Zuverlassigkeit: Dank umfassender Ausstattung und
modernster Technologien.

Effiziente Prozessintegration: Automatisierte Systeme und zentrale
Versorgungseinheiten ermdglichen nahtlose Testablaufe.

Umweltbewusstsein und Nachhaltigkeit: Einsatz regenerativer Energiequellen und
ressourcenschonender Technologien.

Komplette Abdeckung Ihrer FAT-Bediirfnisse: Von der Energie- und
Wasserversorgung bis hin zur Stickstoff- und Druckluftbereitstellung.

Oliver Fleischer
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"Unsere Kombination aus fortschrittlicher Infrastruktur und nachhaltigen Technologien ermaoglicht es
uns, FAT-Tests nicht nur effizient, sondern auch umweltfreundlich durchzufiihren. Das ist unser
Beitrag zur nachhaltigen Industrie der Zukunft."



